CNC-CAD-CAM I

Herramientas para tornear

Clave de codigos para plaguitas y portaplaquitas

Extracto de ISO 1832-1991

PLAQUITA

Tolerancias

Espesor de plaguita
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1. Forma de la plaquita |

| 5. Tamano de plaquita = longitud de arista de corte

% | 2. Angulo de incidencia de la plaquita

PORTAPLAQUITAS
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Coromant Capto®
Tamario del aco-
plamiento
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S = Barra de acero enterizo
A = Barra de acero con suministro de refrigerante

Mail: Jorge_esquivel_85@hotmail.com

Tipo de porta-
plaguitas
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2. ANGULO DE INCIDENCIA DE LA
1. FORMA DE LA PLAQUITA PLAQUITA
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4. TIPO DE PLAQUITA 5. TAMANO DE PLAQUITA = LONGITUD DE ARISTA DE CORTE
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7. RADIO DE PUNTA

04 r =04 Recomendaciones primera eleccion para el radio de la punta:
g
?g o= ?g TMAX P CoroTurn 107
fo16 o156 ACABADO 08 04
Y MEDIO 08 08
24 r.=24 DESBASTE 12 08

8. GEOMETRIA — OPCION DEL FABRICANTE

El fabricante puede anadir otros dos simbolos al cédigo para describir la geometria
de la plaquita, por gjemplo,

-PF = IS0 P Acabado,
-MR = 150 M Desbaste

B. SISTEMA DE SUJECION
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Sujecién por cara superior

Sujecion rigida (RC) y por el agujero

Sujecicn por el agujero Sujecicn por tornillo
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Como elegir Ia herramienta adecuada para su operacion

MECANIZADO EXTERIOR

Puntos generales a tener en
cuenta

Si es posible, utilice un angulo de
posicion menor de 907, Se reduce
el impacto y las fuerzas en la arista
de corte.

— Mecanizado exterior, de

desbestd @ acabado — Mecanizado exterior de com-

ponentes pequenos, largos y
esbeltos

MECANIZADO INTERIOR Puntos generales a tener en
- cuenta

Utilice un angulo de posicion cercano
a los 90°. Se reduce el impacto v las
fuerzas radiales en la arista de corte.
Utilice la barra del mayor tamano
posible y con el voladizo mas pequeno
posible a fin de lograr la maxima

estabilidad.
— Primera eleccion en mecanizado — Mecanizado interior de agujeros
interior de agujeros de diametro grandes con voladizos cortos y
pequefio y mediano y en casos de condiciones estables.

voladizos grandes
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Actividad:
Ejemplo:

S : sujecion por tornillo

R : forma de la placa

A: tipo de porta placa

C : éni_:]ulo de incidencia de la placa=7°
R : sentido de la herramienta a la derecha

1 6: anchura del mango=16mm

1 6 : altura del mango =16mm

H: longitud de la herramienta=100 mm

SRACR1616H10

1 0 : tamano de la plaquita= 10mm

Realiza la descripcidn del codigo de las siguientes herramientas tomando
como referencia el ejemplo:

e
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DVJNL2525M16 S08K-STWCRO09

9y

PCLNR2525M12
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